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说明：1—油箱；2—补偿泵；3—电机；4、9—溢流阀；5—
能量回收马达；6—单向阀；7—节流阀；8—被试泵.
Notes：1—Reservoir；2—Compensation pump；3—Electrical；
4、9—Pressure relief valve；5—Energy recovery motor；6—Check
valve；7—Throttle valve；8—Test pump.

图 1 试验台原理图

Fig.1 Principle diagram of the test platform
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�°±¸z�，ì{n�ô�éà1üc(Ë$�．
ãì{n�ô�cW{¹：Ｖｍ５ ＝ （Δｐ８ ／ Δｐ５）× Ｖｐ８ ／（ηｍ５ × ηｍ８ × ηｍ９），W：

Ｖｍ５ ＞ Ｖｐ８ ／ ηｍ５ × ηｍ８ × ηｍ９ （１）
lm：Δｐ５ ¹ì{n�ô��÷ýï¤；Δｐ８ ¹à1ü�÷ýï¤，� Δｐ８ ＞ Δｐ５ ；ηｍ９ ¹ì{n�ô�
éà1ü®è¾`�cñIâº．

�°±�Yab��²Ê_Ü\，ｑ５ ＝ ｑ２ ＋ ｑ８ ，Ø Ｖｍ５ × ｎ５ ／ ηｖ５ ＝ Ｖｐ２ × ｎ２ × ηｖ２ ＋ Ｖｐ８ × ｎ８ × ηｖ８ ．
ãà1ü(Ë¹：

ｎ８ ＝ ｎ５ ＝ Ｖｐ２ × ｎ２ × ηｖ２ × ηｖ５ ／（Ｖｍ５ － Ｖｐ８ × ηｖ８ × ηｖ５） （２）
WD�Yeà1ücO1(Ë，ilücW{¸¹：

Ｖｐ２ ＝ （Ｖｍ５ － Ｖｐ８ × ηｖ８ × ηｖ５）／（ηｖ２ × ηｖ５）× （ｎ８ ／ ｎ２） （３）
　 　 �f （１）æ�f （３）mX：Ｖｐ２ ＞ Ｖｐ８ × （１ － ηｍ５ × ηｍ８ × ηｍ９ × ηｖ８ × ηｖ５）／（ηｍ５ × ηｍ８ × ηｍ９ ×
ηｖ２ ×ηｖ５）× （ｎ８ ／ ｎ２）
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dÅVYcà1ücà7W{¹ １１０ ｍＬ ／ ｒc¼{ü，ói(Ë¹ １０００ ｒ ／ ｍｉｎ． tuf （１）、f
（３）�VäXYì{n�ô�W{ä¹ １４０ ｍＬ ／ ｒ，ilüW{¹ ７１ ｍＬ ／ ｒ． \Ü,cnÌÑN\，à
1üÞOï¼Ï®，E�XY�eÞOï¼&cà1ücó?A÷Ü{． ´.�à1ücÞOï¼¼
¢\，°±fðíîÊ¼¢，JKà1üc(Ë¿µ １０００ ｒ ／ ｍｉｎ，VDó\[EilücÜ{，E(
Ë¸z． Ç ２ ¹(ËVò~ZrÇ．

图 2 控制原理图

Fig.2 The principle diagram of a controlling system
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图 3 AMESim 仿真模型

Fig.3 Simulation models of AMESim
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图 4 节流阀输入信号

Fig.4 Input sigmals of throttle valves
图 5 被试泵出口压力曲线

Fig.5 Pressure variation curve of the output of the test pump
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图 6 被试泵转速

Fig.6 The revolution rate of the test pump
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lilü�÷ýï¤ Δｐ２ ，�：
ilüfº¹：

Ｐ２ ＝ ｑ２ × Δｐ２ ／（６０ × ηｍ２），
à1üfº¹：

Ｐ８ ＝ ｑ８ × Δｐ８ ／（６０ × ηｍ８），
ãä�Vfº\Êº

ω ＝ （１ － Ｐ２ ／ Ｐ８）× １００％ ＝ （１ － ｑ２ × Δｐ２ ／（ｑ８ × Δｐ）× （ηｍ８ ／ ηｍ２））× １００％ ．
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